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烟台复合板脱蜡釜报价

生成日期: 2025-10-25

用途：主要用于熔模铸造行业中模壳脱蜡。1.采用压力容器标准生产，出厂带压力容器证。2.环保、节能效果
好，热效率高，性能稳定，使用寿命长。3.脱蜡充气速度快，蜡含水量低。4.机门此阿勇快开门结构，带安全
联锁装置，操作简便、安全、可靠。5.不锈钢导流及过滤装置，提高蜡液纯度。内胆尺
寸Φ800×1000/Φ1000×1000额定加热功率72KW/96KW额定工作压力0.8MPa使用电力380V、50Hz

用途：主要用于熔模铸造行业中模壳脱蜡。

1.采用压力容器标准生产，出厂带压力容器证。

2.环保、节能效果好，热效率高，性能稳定，使用寿命长。

3.脱蜡充气速度快，蜡含水量低。

4.机门此阿勇快开门结构，带安全联锁装置，操作简便、安全、可靠。

5.不锈钢导流及过滤装置，提高蜡液纯度。

中山封头热情服务，确保产品质量无后顾之忧。烟台复合板脱蜡釜报价

脱蜡铸造法可以为外膜铸造法和固体铸造法。中山封头给大家介绍一下这种铸造方法。
先以蜡复制所需要铸造的物件，然后浸入含陶瓷（或硅溶胶）的池中并待乾，使以蜡制的复制品覆上一层陶瓷
外膜，一直重复步骤直到外膜足以支持铸造过程(约1/4寸到1/8寸)，然后熔解模中的蜡，并抽离铸模。其后铸
模需要多次加以高温，增强硬度后方可用以铸造。
此方法具有良好的准确性，更可用作高熔点金属(如钛)的铸造。但由于陶瓷价格颇高，而且制作需要多次加热
和复杂，故成本颇为昂贵。烟台复合板脱蜡釜报价中山封头具有一支经验丰富、技术力量过硬的专业技术人才
管理团队。

    1.控制先进：采用PLC程序控制，保证温度、压力、水位、充气、保压、排气及操作门等逻辑连锁控
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制，实现除开关操作门及取放物料外的全自动控制。自动上水、停水，高低水位采用自动声光报警，无触点加
热，可加热能回收装置以节约能源。2.安全性好：确保满足压力容器使用的一切安全规程。温度安全控制，压
力安全控制，安全阀保护，关门不到位不能送气，釜内有压打不开门，内胆排气阀打开时外胆向内胆不能充气，
釜门有余压保护等七种安全保护。操作门前装有明显的安全操作警示牌。3.配置：关键的控制元件均采用合资
产品或进口产品，关键的阀为英国进口阀门。节能环保：釜体外壳采用新型保温材料，导热系数低，隔热效果
好，降低了燃料消耗，属节能环保型设备。4.外形美观：我公司在设备的设计上，除了注重内在质量外，还特
别注重外观设计和表面处理，真正做到了工艺合理、技术先进、造型美观、色彩流畅。

脱蜡釜是精铸设备中常见的一种，脱蜡釜的小编就跟大家介绍一下关于脱蜡釜的几个特点。

1.本设备集电加热蒸汽锅、脱蜡釜和储气罐于一体，节约空间、热量利用率高。

2.脱蜡釜才有双胆结构，节能、耐腐蚀。

3.设备带压力容器资质证书。

4.该釜门采用直动压力连锁结构，操作简单、安全。

5.自动补水，电控自动化，温度、压力双重保护。

6.常用规格：直径800、1000、1200、1400

高质量的脱蜡釜的特点能够更好的保障产品的效果，如果您需要高质量的脱蜡釜就来中山封头容器，专业值得
信赖。
中山封头产品**国内。

    蒸汽脱蜡釜是精密铸造环节中进行脱蜡工作的专属设备，其在精密铸造的工作环节中起到至关重要的
作用，因此也得到相关行业的广泛应用；现有的蒸汽脱蜡釜包括底板、主体、蒸汽发生器和集腊桶，主体通过
支撑架安装在底板上，集腊桶和蒸汽发生器均安装在底板上，主体的内部设置有工作腔，并在工作腔内设置有
放置架，主体的前侧面上设置有取放口，并在取放口处设置有挡门，主体顶端设置有进气口和排气口，主体底
端设置有出蜡口，集腊桶位于出蜡口的下方，进气口、排气口、取放口和出蜡口均与工作腔相通，蒸汽发生器
的输出端设置有输出管，并且输出管的输出端与主体的进气口连通，排气口处设置有排气管，并在排气管上设
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置有单向阀，出蜡口处设置有控制阀；这种蒸汽脱蜡釜使用时打开挡门，将蜡模自取放口放入工作腔的放置架
上，通过蒸汽发生器产生的蒸汽进行脱蜡工作，脱蜡后的蜡油进入集腊桶进行收集并到达下一步的除水工作，
除水工作属于下游机械设备；其使用中发现，其工作腔内的放置架设置放置空间不规整，导致放置在放置架上
的蜡模数量较少，工作效率非常低；并且其内部无法进行观察，从而在实际使用中出现故障时无法快速检修，
使用可靠性较低。
中山封头尊崇团结、信誉、勤奋。烟台复合板脱蜡釜报价

中山封头愿与各界朋友携手共进，共创未来！烟台复合板脱蜡釜报价

    脱蜡釜设备维护保养及注意事项:本脱蜡釜为高温压力容器，操作者务必小心，以免烫伤;本设备投运
前，应经当地技术监督部门检验登记;安全阀的整定必须由当地技术监督部门进行，任何人不能私自破坏铅封，
为保证安全阀动作灵敏，操作者每月应手动开启一次;欲开釜门时，应首先打开安全扣杆，待釜内压力为零后方
可开启釜门;排汽结束后，釜内压力为零，此时方可排蜡、排水;蜡树进入釜内，关闭锁紧釜门，进汽时间越短
越好;釜内过滤网，必须经常清理;为防止开门时由于密封圈粘有凝固蜡而撕坏密封圈，冷釜时禁开釜门，待蜡
熔化后再开启釜门;釜门密封胶圈漏汽时，必须马上更换胶圈;釜门正前方严禁站人员，并设明显的安全警示装
置，开启釜门时，操作者都应站在釜门把后一侧。
烟台复合板脱蜡釜报价

淄博中山封头容器制造有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想有目
标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在山东省淄博市等地区
的化工行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，
也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和
不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的企业精神将**中山封头容器供应和您一起携手步入辉煌，共
创佳绩，一直以来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、
服务来赢得市场，我们一直在路上！


